
บทที่ 2 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-1 

 บทที่ 2 

ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกัน 
และแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 

 

2.1 การดำเนินการ 
 บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ดำเนินการตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการ
ปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม ระยะดำเนินการ โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวน และ 
เหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบรษิัท จ ีสตีล จำกัด (มหาชน) 
ระหวŠางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ตามมาตรการฯ ในดšานตŠางๆ ไดšแกŠ มาตรการท่ัวไป ประกอบดšวย 
การปฏิบัติตามมาตรการ และการวŠาจšางหนŠวยงานกลาง คุณภาพอากาศ คุณภาพน้ำ ประกอบดšวย น้ำเสีย
จากพนักงาน และน้ำเสียจากกระบวนการผลิต การระบายน้ำและการปŜองกันน้ำทŠวม การคมนาคมขนสŠง 
ของเสีย ประกอบดšวย ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน ของเสียจากกระบวนการผลิต และคราบน้ำมันจาก
ระบบหลŠอเยน็โดยตรง สังคม-เศรษฐกิจ อาชีวอนามัยและความปลอดภัย ประกอบดšวย ความรšอน เสียง 
ความปลอดภยัของพนักงาน และความปลอดภัยของโครงการ และสุนทรียภาพ 
 
2.2 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 
 ผลการติดตามตรวจสอบการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม ระยะ 
ดำเนินการ โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวน และเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิต
เหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ระหวŠางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 
มีรายละเอียดแสดงดังตารางท่ี 2.2-1  

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-2 

ตารางที่ 2.2-1 ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนินการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหลก็แผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จ ีสตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

1. มาตรการทั่วไป    
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ    

- ปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลšอมที่เสนอในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอม โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน
ชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิต
เหลก็แผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตั้งอยูŠ
ในสวนอุตสาหกรรมเอสเอสพี อำเภอบšานคŠาย จังหวัดระยอง ฉบับ
เดือนกันยายน 2549 และรายงานเพิ่มเติมฉบับเดือนพฤศจิกายน 
2549 และฉบับเดือนกรกฎาคม 2550 ซึ่งจัดทำโดยบริษัท แอร์
เซฟ จำกัด 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไข
ผลกระทบสิ่งแวดลšอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลšอมที่นำเสนอไวšในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดลšอม โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน
ชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยาย
สŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล 
จำกัด (มหาชน) (เอกสาร 1-1 และเอกสาร 1-2) 

- 

- เมื่อผลการติดตามตรวจสอบไดšแสดงใหšเห็นถึงปŦญหาสิ่งแวดลšอม 
บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน ) ตšองดำเนินการปรับปรุงแกšไข
ปŦญหาเหลŠานั้นโดยเร็ว และตšองปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและ
แกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลšอม 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไข
ผลกระทบสิ่งแวดลšอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลšอม ซึ่งการดำเนินโครงการในชŠวงเดือน
กรกฎาคม -ธันวาคม 2566 พบวŠา  ผลการติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลšอมสŠวนใหญŠมีคŠาอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐาน ที่กำหนด และหากพบวŠาผลการติดตาม
ต รวจส อ บ แ ส ด ง ใหš เห็ น ถึ งปŦ ญ ห า สิ่ งแ วด ลš อ ม  
จะดำเนนิการปรับปรุงแกšไขปŦญหาเหลŠานั้นโดยเร็ว 

- 

- หากเกิดเหตุการณ์ใดๆ ก็ตามที่อาจกŠอใหšเกิดผลกระทบตŠอคุณภาพ
สิ่งแวดลšอม บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตšองแจšงใหšสำนักงาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลšอม (สผ.) ทราบ
โดยเร็ว เพื่อ สผ. จะไดšใหšความรŠวมมือในการแกšไขปŦญหาดงักลŠาว 

- ภายในพื้นที่โครงการ - การดำเนินโครงการในชŠวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2566 ยังไมŠมีเหตุการณ์ที่กŠอใหšเกิดผลกระทบตŠอคุณภาพ
สิ่งแวดลšอม และหาก มี เหตุการณ์ ใดๆ  ที่อาจ เกิด
ผลกระทบตŠอคุณภาพสิ่งแวดลšอม ทางโครงการจะะแจšง
ใหšสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ 
และสิ่งแวดลšอม (สผ.) ทราบ 

- 

    
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-3 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

1. มาตรการทั่วไป (ตŠอ)    
1.1 การปฏิบัติตามมาตรการ (ตŠอ)    

- บริษัท จ ีสตีล จำกัด (มหาชน) ตšองเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม
มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่ งแวดลšอม โดยสรุปใหšสำนักงาน
อุตสาหกรรมจังหวัดระยอง และ สผ. ทุก 6 เดือน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงาน มีการนำเสนอรายงานผลการป ฏิบั ติตาม
มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม 
ตŠอสำนกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลšอม (สผ.) สำนักงานอตุสาหกรรมจังหวัดระยอง 
กรม โร งง าน อุ ตสาหก รรม  และหนŠ วย งาน อื่ น ๆ  
ที่ เกี่ย วขšอ ง ทุก  6 เดือน โดย รายงานฉบับลŠ าสุ ด 
ที่นำเสนอ คือ รายงานฉบับเดือนมกราคม -มิถุนายน 
2566 (เอกสาร 2-1) 

- 

- หากมีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ และ/
หรือมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม และ
มาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม ซึ่งอาจกŠอใหšเกิด
ผลกระทบทางสิ่งแวดลšอม บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) ตšอง
เสนอรายละเอียดของการเปลี่ยนแปลงดังกลŠาวใหš สผ .ใหšความ
เห็นชอบดšานสิ่งแวดลšอมกŠอนดำเนินการเปลี่ยนแปลง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - กรณี ที่ โรงงานตšองการเป ลี่ยนแปลงรายละ เอียด
โครงการ และ/ห รือ  มาตรการปŜองกันและแกš ไข
ผลกระทบสิ่งแวดลšอม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลšอม ซึ่งอาจกŠอใหšเกิดผลกระทบตŠอ
สิ่งแวดลšอม ทางโครงการจะเสนอรายละเอียดการ
เป ลี่ ยน แ ป ล งตŠ อ ส ำนั ก งาน น โย บ าย แล ะ แ ผ น
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลšอม  เพื่อพิจารณา
เห็นชอบกŠอนดำเนินการ 

- 

1.2 การวŠาจšางหนŠวยงานกลาง    
- วŠาจšางหนŠวยงานกลาง (Third Party) เพื่อดำเนินการตรวจสอบตดิตาม

ผลกระทบดš านสิ่ งแวดลšอมของโครงการ  (Environm ental 
Compliance Audit) ซึ่งจะตšองเปŨนนิติบุคคลที่มีประสบการณ์ดšาน
การตรวจสอบสิ่งแวดลšอม 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานไดšมอบหมายใหšบริษัท เอส.พี.เอส คอนซัลติ้ง 
เซอร์วิส จำกัด ดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่ ง แ ว ด ลš อ ม ข อ ง โ ค ร ง ก า ร  (Environmental 
Compliance Audit) (เอกสาร 2-2) 

- 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-4 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

2. คุณภาพอากาศ     
- ควบคุมการฟุŜงกระจายของฝุśนและเขมŠาควันที่เกิดจากการหลอม

เหลก็ โดยติดตั้งระบบดูดฝุśนที่ผŠานเตาหลอม EAF ขณะหลอมเหล็ก 
และมีระบบรวบรวมฝุśนเหนือเตาหลอม EAF (Canopy Hood) ขณะ
เปŗดฝาเตากŠอนจะผŠาน Bag Filter 

- เตา EAF - โรงงานมีการติดตั้งระบบดูดฝุśนแบบ Canopy Hood 
บริเวณเหนือเตาหลอมไฟฟŜา (EAF) (ภาพที่ 2.2-1)  
เพื่อควบคุมการฟุŜงกระจายของฝุśนและเขมŠาควันที่เกิด
จากการหลอมเหล็ก ซึ่งฝุśนดังกลŠาวจะถูกรวบรวมเขšาสูŠ
ระบบดักฝุśนแบบถุงกรอง (Bag Filter House) (ภาพที่  
2.2-2) 

- 

- ติดตั้งระบบดูดฝุśน Canopy Hood ซึ่งครอบคลุมพื้นที่ดูด 472.5 
ตารางเมตร ใหšอยูŠในระยะ 27 เมตร เหนือเตาหลอมโดยไมŠรบกวน
การทำงานอื่นๆ 

- เหนือเตาหลอมเหล็ก - โร งงาน มีก าร ติด ตั้ งร ะบบ ดูด ฝุś น  Canopy Hood 
บริเวณเหนือเตาหลอม (ภาพที่ 2.2-1) ซึ่งครอบคลุม
พื้นที่ 472.5 ตารางเมตร และอยูŠ ในระยะ 27 เมตร 
เหนือเตาหลอม โดยไมŠรบกวนการทำงานอื่นๆ  

- 

- จัดเจšาหนšาที่รับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพโดยสายตา เพื่อ
ความปลอดภัยในการทำงานบริเวณเตาหลอมเหล็กเปŨนประจำทุก
วนั (Daily Inspection) 

- บริเวณเตาหลอม - โรงงานมีการมอบหมายใหšพนักงานสŠวนการหลอม 
มีหนšาที่รับผิดชอบทำการตรวจสอบสภาพเตาหลอมโดย
สายตา เพื่อความปลอดภัยในการทำงานบริเวณ 
เตาหลอมเหล็กเปŨนประจำทุกวัน 

- 

- ไมŠติดตั้งพัดลมระบายอากาศออกสูŠภายนอกอาคารโดยตรง - บริเวณโรงหลอม - โรงงาน ไมŠมีการติดตั้ งพัดลมระบายอากาศออกสูŠ
ภายนอกอาคารโดยตรง โดยทางโรงงานไดšติดตั้งระบบ
ดู ด ฝุś น  C a n o p y  H o o d  แ ล ะ ร ว บ ร ว ม ฝุś น 
ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการหลอมเขšาสูŠระบบดักฝุśนแบบ
ถุงกรอง (ฺBag Filter House) (ภาพที่ 2.2-1 และภาพที่ 
2.2-2)  

- 

    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-5 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

2. คุณภาพอากาศ (ตŠอ)    
- ควบควบคุมอัตราการระบาย (Emission Rate) ของมลพิษ เชŠน ฝุśน

ละออง SO2, NO2 และ CO ไมŠใหšเกินมาตรฐานควบคุมการปลŠอยทิ้ง
อาก าศเ สียจากโร งเห ล็ก  (ใหมŠ ) พ .ศ . 2544 ตามประก าศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยี และสิ่งแวดลšอม ดังนี้  

- ปลŠองระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการควบคุมอัตราการระบายของมลสารตŠางๆ 
ใหš มี คŠ า อ ยูŠ ใน เก ณ ฑ์ ม าต ร ฐ า น ต าม ป ร ะ ก าศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่ งแวดลšอม  
เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบาย
ออกจากโรงงานเหล็ก (ใหมŠ) พ.ศ. 2544 และมาตรฐาน
ตามเงื่อนไขที่กำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดลšอม (EIA)  

- 

 ก) ฝุś น ละออง จากระบบดั ก ฝุś นแบบ ถุ งกรอง ไมŠ เกิ น  50 
 mg/m3 หรือ 17.99 กรัม/วนิาที 

- ปลŠองระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลŠองของ
ระบบดักฝุśนแบบถุงกรอง เมื่อวันที่ 2 ธันวาคม 2566 
พบวŠ า  มี คŠ าอ ยูŠ ใน เก ณ ฑ์ มาตรฐาน ตาม ประกาศ
กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่ งแวดลšอม  
เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบาย
ออกจากโรงงานเหล็ก (ใหมŠ) พ.ศ. 2544 และมาตรฐาน
ตามเงื่อนไขที่กำหนดในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดลšอม (EIA) ดังนี้  
• ปลŠอง Bag Filter Outlet (ชุดที่ 1) มีคŠา TSP เทŠากบั 

4.6 mg/m3 หรือ 1.71 กรัม/วินาที 
• ปลŠอง Bag Filter Outlet (ชุดที่ 2) มีคŠา TSP เทŠากบั 

3.9 mg/m3 หรือ 1.36 กรัม/วนิาที 

 

 ข) NO2 
  * เตาอบเหล็ก (TF1) ไมŠเกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 
  * เตาอบเหล็ก (TF2) ไมŠเกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 
  * เตาอบเหล็ก (TF3) ไมŠเกิน 153 mg/m3 หรือ 2.17  
   กรัม/วินาที 

- ปลŠองระบายมลพิษ
ทางอากาศ 

- โรงงานมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลŠองของ 
เตาอบเหล็ก (TF ชุดที่ 1 และ TF ชุดที่ 2) เมื่อวันที่ 2 
ธนัวาคม 2566 พบวŠา มีคŠาอยูŠในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโน โลยีและ
สิ่งแวดลšอม เรื่อง กำหนดปริมาณของสารเจือปนใน
อากาศที่ระบายออกจากโรงงานเหล็ก (ใหมŠ) พ.ศ. 2544 
และมาตรฐานตาม เงื่ อน ไขที่ ก ำหนดในรายงาน 

- 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-6 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลšอม (EIA) ดังนี้ 
• ปลŠอง TF ชุดที่ 1 (Outlet) มีคŠา NO2 เทŠากับ 46 

mg/m3 หรือ 0.563 กรัม/วินาที 
• ปลŠอง TF ชุดที่ 2 (Outlet) มีคŠา NO2 เทŠากับ 94 

mg/m3 หรือ 0.208 กรัม/วินาที 
สำหรับปลŠองระบาย TF3 ปŦจจุบันทางโครงการยังไมŠไดš
ดำเนินการติดตั้ง จึงไมŠมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
ปลŠองดังกลŠาว 

2. คุณภาพอากาศ (ตŠอ)    
- ตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของระบบดักฝุśน ดังนี้ 

* ตรวจสอบตามแผน Preventive Maintenance 
  

- ระบบดักฝุśน - โรงงานมีการจัดทำแผน Preventive Maintenance 
และตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของ
ระบบดักฝุśนตามแผนที่กำหนดไวš โดยใชšโปรแกรม SAP 
สำหรับตรวจสอบการทำงานของพัดลมดูดอากาศของ
ระบบดักฝุśน (เอกสาร 2-3 เอกสาร 2-4 และเอกสาร 
2-5) 

- 

* ตรวจวัดความเร็วลม (Velocity) กŠอน-หลังผŠานระบบดักฝุśน
 แบบถุงกรอง 
 

 - โรงงานมีการตรวจวัดความเร็วลม  (Velocity) กŠอน 
และหลังผŠานระบบดักฝุśนแบบถุงกรอง พบวŠา ความเร็ว
ลมกŠอนผŠานถุงกรอง มีคŠาเทŠากับ 27.73 และ 26.44 
เมตร/วินาที ตามลำดับ และความเร็วลมหลังผŠาน 
ถุงกรอง มีคŠาเทŠากับ 28.93 และ 27.84 เมตร/วินาที 
ตามลำดับ 

- 

    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-7 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

2. คุณภาพอากาศ (ตŠอ)    
* ในกรณี ฉุก เฉิน พัดลมดูดอากาศ ขัดขšอง  ไมŠ ส ามารถทำงานไดš

 ตามปกติ โครงการตšองหยุดดำเนินการผลิต เพื ่อซ Šอมแซม  
 พัดลมใหšสามารถทำงานไดšตามปกติ 

 - ในชŠวงเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 ตรวจสอบไมŠพบ
พัดลมดูดอากาศมีการขัดขšองหรือชำรุดจนไมŠสามารถ
ทำงานไดšตามปกติ และหากในกรณีฉุกเฉินที่พัดลมดูด
อากาศขัดขšอง ทางโรงงานจะหยุดดำเนินการผลิตเพื่อ
ซŠอมแซมพัดลมใหšสามารถทำงานไดšตามปกติ จึงจะเริ่ม
ดำเนินการผลิตตŠอไป 

- 

- จัดเจšาหนšาที่รับผิดชอบทำการตรวจซŠอมบำรุงระบบดักฝุśนใหš มี
ประสิทธิภาพดีอยูŠเสมอ 

- ระบบดักฝุśน - โรงงานมีเจšาหนšาที่รับผิดชอบในการตรวจสอบและซŠอม
บำรุงระบบดักฝุśนตามแผน Preventive Maintenance 
(เอกสาร 2-3) 

- 

- จัดเตรียมอะไหลŠสำรองพรšอมใชšงานสำหรับระบบดักฝุśน  รวมทั้ง
อุปกรณ์ซŠอมบำรุง และจัดเตรียมถุงกรองสำรองไมŠนšอยกวŠา  
600 ใบ 

- ระบบดักฝุśน - โรงงานมีการจัดเตรียมอะไหลŠสำรองสำหรับระบบดกัฝุśน 
รวมทั้งอุปกรณ์ซŠอมบำรุงตŠางๆ อยŠางเพียงพอ ซึ่งในชŠวง
เดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 ทางโรงงานจัดเตรียม
ถุงกรองสำรองไวšรวมทั้งสิ้นจำนวน 800 ใบ (ภาพที่ 
2.2-3) 

- 

- ในกรณีระบบควบคุมฝุśนขัดขšองหรือชำรุด ตšองหยุดการหลอมเหล็ก
จนกวŠาจะมีการปรับปรุงแกšไขใหšเรียบรšอย 

- บริเวณโรงหลอม - โรงงานมีการตรวจสอบระบบควบคุมฝุśน โดยเตาหลอม
ของโรงงานมีระบบอินเตอร์ล็อคกับ Bag Filter House 
และในกรณี ที่ Bag Filter House ขัดขšองหรือชำรุด 
จะสŠงสัญญาณไปยังเตาหลอมใหšทำงานชšาลง จนหยุด
นิ่งในที่สุด และจะไมŠทำการหลอมโดยไมŠมีการทำงาน
ของระบบควบคุมฝุśน 

- 

- เลือกใชšก๊าซธรรมชาติสำหรับเตาอบเหล็กแผŠน (Tunnel Furnace) - เตาอบเหลก็ (TF) - โรงงานมีการเลือกใชšก๊าซธรรมชาติเปŨนเชื้อเพลิงสำหรับ
เตาอบเหล็กแผŠน (Tunnel Furnace) 

- 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-8 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

2. คุณภาพอากาศ (ตŠอ)    
- จัดใหšมีหšองควบคุมสำหรับพนักงานที่ควบคุม Over Crane เพื่อ

หลีกเลี่ยงการไดšรับฝุśนละอองจากลานกองเศษเหล็ก 
- ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานจัดใหšมีหšองควบคุมสำหรับพนักงานที่ควบคุม 

Overhead Crane  บริ เวณลานกองเศษเหล็ก เพื่ อ
หลีกเลี่ยงการไดšรับฝุśนละออง (ภาพที่ 2.2-4) 

- 

- จัดใหšพนักงานขับรถตักเศษเหล็กทำงานในหšองคนขับที่มีการติดตั้ง
เครื่องปรับอากาศ เพื่อปŜองกันการสัมผัสฝุśนละอองจากภายนอก
ขณะปฏิบัติงาน 

- รถตักเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดใหšพนักงานขับรถใชšรถตักเศษเหล็กที่มี
การติดตั้งเครื่องปรับอากาศในหšองคนขับ เพื่อปŜองกัน
การสมัผัสฝุśนละอองขณะปฏิบัติงาน (ภาพที่ 2.2-5) 

- 

- จัดเต รียมที่ครอบจมูกสำหรับพนักงานทุกคนในกรณี ที่ตš อง
ปฏิบัตงิานนอกหšองควบคุมหรือหšองคนขับ 

- ลานกองเศษเหล็ก - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวน
บุคคลสำหรับพนักงานอยŠางเพียงพอ ในกรณีที่ตšอง
ปฏิบัติงานนอกหšองควบคุมหรือหšองคนขับ (ภาพที่ 
2.2-6 และเอกสาร 2-6) 

- 

- หมั่นบำรุงรักษาเครื่องยนต์ทุกชนิดที่ใชšในการขนถŠายวัตถุดิบตาม
กำหนดระยะเวลาที่ ผูšขายเครื่อ งจักรดังกลŠาวกำหนดไวšอยŠาง
เครŠงครัด เพื่อลดปริมาณไอเสียที่เกิดขึ้นและการยืดอายุการใชšงาน 

- เครื่องจักร/เครื่องยนต์
ทุกชนิดที่ใชšในการขน
ถŠายวัตถุดิบ 

- โรงงานมีการจัดทำแผนการบำรุงรักษาเครื่องจักร/
เครื่องยนต์ทุกชนิดที่ใชšในการขนถŠายวัตถุดิบ พรšอมทั้ง
ทำการซŠอมบำรุงเครื่องจักร/เครื่องยนต์ดังกลŠาวตาม
กำหนดระยะเวลาของเครื่องจักรแตŠละประเภท (เอกสาร 
2-7) 

- 

3. คุณภาพน้ำ    
3.1 น้ำเสียจากพนกังาน    

- จัดใหšมีถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปชนิดติดตั้งกับที่เพื่อบำบัดน้ำเสีย
จากอาคารสำนักงานและโรงอาหารปริมาณ 32.88 ลูกบาศก์เมตรตŠอ
วนั 
* ถัง SAT รุŠน MA276 และ 576 สำหรับอาคารสำนักงาน 
* ถังบำบัดน้ำเสียรุŠน BK-3000 สำหรับโรงอาหาร 

- อาคารสำนักงานและ
โรงอาหาร 

- โรงงานมีการติดตั้งถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป เพื่อบำบัด
น้ำเสียจากอาคารสำนักงาน และติดตั้งถังดักไขมัน
บริเวณโรงอาหาร จำนวน 31 จดุ (ภาพที่ 2.2-7 และ
ภาพที่ 2.2-8)  

- ถังบำบัดน้ำเสียที่ติดตั้งภายในโรงงาน ไดšแกŠ ถัง Septic 
Tank ยี่หš อ HITACHI รุŠน  500A, 600A, 1200A ยี่หš อ 
P.P. รุŠ น  SAT GK-100, ยี่ หš อ  ENTECH รุŠ น  ET30, 
ET70 และ ET100 (เอกสาร 2-8) 

- 
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และการแกšไข 

3. คุณภาพน้ำ (ตŠอ)    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน (ตŠอ)    

- ระบายน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปลงสูŠบŠอพักน้ำทิ้งของ
โครงการ 

- น้ำทิ้งจากถังบำบัด 
น้ำเสียสำเร็จรูป 

- โรงงานมีการระบายนำ้ทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
จะ ระ บ าย ล งสูŠ บŠ อ พั ก น้ ำทิ้ ง ข อ ง โร ง ง าน  แ ล ะ 
มีการตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ งจากถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูป เดือนละ 1 ครั้ง ซึ่งผลการตรวจวิเคราะห์
คุณภาพน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ในชŠวงเดือน
กรกฎาคม -ธันวาคม 2566 พบวŠา มีคŠาอยูŠในเกณฑ์
มาตรฐานตาม ประก าศกระทรวงอุตสาห กรรม  
เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจาก
โรงงาน พ.ศ. 2560 

- 

- จัดสรšางบŠอพักน้ำทิ้งจากอาคารสำนักงานและโรงอาหารขนาดความ
จุรวม 35 ลูกบาศก์เมตร หรือสามารถเก็บกักน้ำทิ้งไดšอยŠางนšอย 1 
วนั กŠอนนำไปรดตšนไมšในโครงการ น้ำทิ้งสŠวนที่เหลือใหšระบายลงสูŠ
รางระบายน้ำฝนของสวนอตุสาหกรรมฯ ตŠอไป 

- น้ำทิ้งจากถังบำบัด 
น้ำเสียสำเร็จรูป 

- โรงงานมีบŠอพักน้ำทิ้งเพื่อรองรับน้ำทิ้งจากถังบำบัดน้ำ
เสียสำเร็จรูปบริเวณอาคารสำนักงานและโรงอาหาร 
และมีการนำน้ ำทิ้งที่ผŠานการบำบัดแลšวกลับมาใชš
ประโยชน์ในการฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อลดการ
ฟุŜงกระจายของฝุśนละออง (ภาพที่ 2.2-9) โดยไมŠมีการ
ระบายออกสูŠภายนอกพื้นที่โครงการแตŠอยŠางใด  

- 

- กรณีที่น้ำทิ้งมีคŠาไมŠไดšตามเกณฑ์มาตรฐานฯ กำหนด โครงการตšอง
นำน้ ำทิ้ ง ที่ ไมŠ ไดš ม าต รฐาน ฯ นี้ ไปรด น้ ำตšน ไมš ทั้ งหม ด โดย 
ไมŠระบายออกนอกโครงการ และรีบดำเนินการหาสาเหตุ และแกšไข
ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูปใหšสามารถดำเนินการไดšตามปกติโดยเร็ว
ตŠอไป 

- น้ำทิ้งจากบŠอพักน้ำทิ้ง
สุดทšายและจากถัง
บำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป 

-  ในชŠวงเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 ไมŠพบน้ำทิ้งที่มี
คŠาเกิน เกณฑ์มาตรฐานฯ ที่ก ำหนด ทั้ง นี้  โรงงาน 
มีการนำน้ำทิ้งที่ผŠานการบำบดัแลšวกลับมาใชšประโยชน์
ในการฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อ ลดการฟุŜ ง
กร ะ จ าย ข อ งฝุś น ล ะ อ อ ง  (ภา พ ที่  2 .2 -9 )  โด ย 
ไมŠมีการระบายออกนอกพื้นที่โครงการแตŠอยŠางใด 

- 
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3. คุณภาพน้ำ (ตŠอ)    
3.1 น้ำเสียจากพนักงาน (ตŠอ)    

- ใหšจัดเจšาหนšาที่รับผิดชอบดูแลตรวจสอบถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป
เปŨนประจำ 

- ตรวจสอบ/ซŠอมบำรุงเครื่องเติมอากาศของถังบำบัดเปŨนประจำทุก 
1 เดือน 

- ถังบำบัดนำ้เสีย
สำเร็จรูปทั้งหมดของ
โครงการ 

- โรงงานจัดใหšมีเจšาหนšาที่ดูแลรับผิดชอบและตรวจสอบ 
ถังบำบัดน้ำเสีย รวมทั้งทำการตรวจสอบ/ซŠอมบำรุง
เครื่องเติมอากาศของถังบำบัดเปŨนประจำทุก  1 เดือน 
(เอกสาร 2-9) 

- 

- สูบก ากต ะกอน ของ ถั งบำบั ดน้ ำ เสี ย สำเร็จ รูป เปŨ นประ จำ  
ทุก 6 เดือน 

- ถังบำบัดน้ำเสีย
สำเร็จรูปทั้งหมดของ
โครงการ 

-  โรงงานมีการตรวจสอบปริมาณกากตะกอนของถังบำบัด
น้ำเสีย และใหšบริษัท เกตุวารินทร์ ทรานสปอร์ต แอนด์ 
เซอร์ วิส จำกัด เขšามาดำเนินการสูบกากตะกอนออก 
สำหรับในชŠวงเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 ทำการ
สูบกากตะกอน ในเดือนธันวาคม 2566 (เอกสาร 2-10) 

- 

- หมั่นตักคราบไขมันและเศษอาหารออกจากถังดักไขมันของโรง
อาหารเปŨนประจำทุกสัปดาห์ 

- ถังดักไขมันของ 
 โรงอาหาร 

- โรงงานใหšบริษัท เกตุวารินทร์ ทรานสปอร์ต แอนด์ 
เซอร์วิส จำกัด เขšามาดำเนินการสูบบŠอดักไขมันของโรง
อาหาร (เอกสาร 2-10)  

- 

- นำน้ำทิ้งจากบŠอพักน้ำทิ้งจากอาคารสำนักงานและโรงอาหารไปใชš
ประโยชน์ใหšมากที่สุด เชŠน รดน้ำตšนไมšภายในโครงการ 

- น้ำทิ้งจากบŠอพักน้ำทิ้ง
สุดทšาย 

- โรงงานมีการนำน้ำทิ้งที่ผŠานการบำบัดแลšวกลับมาใชš
ประโยชน์ในการฉีดพรมถนนภายในโรงงาน เพื่อลดการ
ฟุŜงกระจายของฝุśนละออง (ภาพที่ 2.2-9) ซึ่งเปŨนการใชš
ทรัพยากรใหšเกิดประโยชน์อยŠางคุšมคŠามากที่สุด 

- 

3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต    
- น้ำระบายทิ้งจากระบบหลŠอเย็นโดยอšอมของโครงการโรงงานขยาย

สŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิวประมาณ 96 ลูกบาศก์เมตรตŠอวัน 
ใหšนำกลับไปใชšเปŨนน้ำหลŠอเย็นโดยตรงของโรงผลิตเหล็กแผŠนรีด
รšอน 

- น้ำระบายทิ้งจาก
ระบบหลŠอเย็นโดย
อšอมของสŠวนขยาย
เหลก็ปรับสภาพผิว 

- โรงงานมีการนำน้ำจากระบบหลŠอเย็นโดยอšอมของสŠวน
ขยายผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว กลับมาใชšหมุนเวียน
เปŨนน้ำหลŠอเย็นโดยตรงของสŠวนผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน 

- 

- จัดใหšมีระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมันจากระบบน้ำหลŠอเย็น
โดยตรงของโรงผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน 

- ระบบดักและแยก
คราบน้ำมัน 

- โรงงานมีการติดตั้งระบบดักและแยกคราบน้ำมันจาก
ระบบน้ำหลŠอเย็นโดยตรง (ภาพที่ 2.2-10) 

- 
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และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-11 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

3.2 น้ำเสียจากกระบวนการผลิต (ตŠอ)    
- จัดใหšมีระบบบำบัดน้ ำเสียภายในโครงการผลิตเหล็กรีดรšอน 

ประกอบดšวย 
* Longitudinal Scale Pit ซึ่งภายในติดตั้ง Oil Skimmer 
 และ Oil Separator เพื่อดักคราบน้ำมัน 
* Longitudinal Settling Pit ซึ่งภายในติดตั้ง Oil Skimmer 
 และ Oil Separator เพื่อดักคราบน้ำมัน 
* Sand Filter เพื่อกรองน้ำลดตะกอนแขวนลอยขนาดเล็ก 
* Sludge Thickener เพื่อรีดตะกอนจาก Sand Filter 

- * Cooling Tower เพื่อ ลดอุณหภู มิข องน้ำกŠ อนนำกลับไป ใชš
 ในกระบวนการผลิต 

- น้ำทิ้งจากโรงงานผลิต
เหลก็แผŠนรีดรšอน 

- ทางโรงงานจัดใหšมีระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมัน 
เพื่อบำบัดน้ำเสียจากโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน 
พรšอมทั้งมีระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำหอหลŠอเย็น (ภาพที่ 
2.2-11) เพื่อใหš สามารถนำก ลับมาใชšหมุนเวียนใน
กระบวนการผลิตไดšตŠอไป  

- 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบหลŠอเย็นโดยตรงปริมาณ 600 ลูกบาศก์เมตร
ตŠอวัน ของโรงผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนใหšนำกลบัไปใชšในโรงงาน slag 
processing ทั้งหมด โดยไมŠมีการระบายลงสูŠแหลŠงน้ำสาธารณะ 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบ
น้ำหลŠอเย็นโดยตรงของ
โรงงานผลิตเหล็กแผŠน
รีดรšอน 

- โรงงานจะนำน้ำที่ระบายทิ้งจากระบบหลŠอเยน็โดยตรง
ของโรงผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนกลับไปใชšในโรงงาน Slag 
Processing  ทั้งหมด (ภาพที่2.2-12) โดยไมŠมีการ
ระบายลงสูŠแหลŠงนำ้สาธารณะแตŠอยŠางใด 

- 

- น้ำฝนที่มีโอกาสปนเปŚŪอนบริเวณลานกองเศษเหล็กปริมาณ 9 ,558 
ลูกบาศก์เมตรตŠอวัน ใหšจัดทำรางระบายน้ำรอบพื้นที่กŠอนไหลลงสูŠ
บŠอดักตะกอนขนาด 288 ลูกบาศก์เมตร กŠอนระบายน้ำใสลงสูŠราง
ระบายนำ้ฝนของสวนอุตสาหกรรมฯ ตŠอไป 

- น้ำฝนที่มีโอกาส
ปนเปŚŪอน 

- โรงงานมีการสรšางรางระบายน้ำรอบพื้นที่ลานกอง 
เศษเหลก็ เพื่อรองรับน้ำฝนใหšไหลไปลงสูŠบŠอตกตะกอน 
ที่มีขนาดความจุ 1,350 ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-13 
และภาพที่ 2.2-14) สำหรับน้ำในบŠอที่ตกตกตะกอน
เปŨนน้ำใส ทางโรงงานจะนำกลับมาใชšหมุนเวียนภายใน
โครงการ  

- 

    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-12 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

4. การระบายน้ำและการปŜองกันน้ำทŠวม    
- จัดสรšางรางระบายน้ำฝนภายในพื้นที่โครงการกŠอนเชื่อมตŠอกับราง

ระบายนำ้ของสวนอตุสาหกรรมฯ 
- ระบบระบายน้ำฝนใน

พื้นที่โครงการ 
- โรงงานมีการสรšางรางระบายน้ำฝนขนานไปกับแนวรั้ว

โดยรอบพื้นที่โรงงาน (ภาพที่  2.2 -15 ) เพื่อรองรับ
น้ำฝนภายในพื้นที่โครงการ  

- 

- จัดสรšางรางระบายน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปŚŪอนรอบพื้นที่ลานกองเศษ
เหลก็เพื่อรวบรวมน้ำฝนที่ตกในพื้นที่ดังกลŠาวลงสูŠบŠอตกตะกอนกŠอน
ระบายนำ้ใสสŠวนบนลงสูŠรางระบายน้ำฝนตŠอไป 

- ระบบระบายน้ ำฝน
รอบพื้นที่ลานกองเศษ
เหลก็ 

- โรงงานมีการสรšางรางระบายน้ำรอบพื้นที่ลานกอง 
เศษเหลก็ เพื่อรองรับน้ำฝนใหšไหลไปลงสูŠบŠอตกตะกอน 
ขนาดความจุ 1,350 ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-13 
และภาพที่ 2.2-14) สำหรับน้ำในบŠอที่ตกตกตะกอน
เปŨนน้ำใส ทางโรงงานจะนำกลับมาใชšหมุนเวียนภายใน
โครงการ โดยไมŠมีการระบายน้ำลงสูŠรางระบายน้ำฝน
ของสวนอุตสาหกรรมฯ แตŠอยŠางใด 

- 

5. การคมนาคมขนสŠง    
- กวดขันใหšพนักงานขับรถใชšความระมัดระวังและปฏิบัติตามกฎ

จราจรอยŠางเครŠงครัด 
- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการกวดขันพนกังานขับรถของผูšรบัเหมาขนสŠง

วตัถุดิบและผลิตภัณฑ์ใหšใชšความระมัดระวัง และปฏิบัติ
ตามกฎจราจรอยŠางเครŠงครัด 

- 

- ในชŠวงเชšา-เย็น ซึ่งเปŨนชั่วโมงเรŠงดŠวน โครงการตšองจัดใหšมีเจšาหนšาที่
คอยอำนวยความสะดวกและจดัระเบียบการจราจรบริเวณทางเขšาออก
พื้นที่โครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานจัดใหšมีเจšาหนšาที่คอยอำนวยความสะดวกและ
จัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเขš า -ออกพื้นที่
โครงการ ในชŠวงเชšาและเย็น ซึ่งเปŨนชั่วโมงเรŠงดŠวน 
(ภาพที่ 2.2-16) 

- 

- จำกัดความเร็วยานพาหนะในการขนสŠงไมŠเกิน 40 กิโลเมตรตŠอ
ชั่วโมง 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการจำกัดความเร็วของยานพาหนะภายใน
พื้น ที่โรงงานใหšใชšความเร็วไมŠ เกิน 25 กิโลเมตรตŠอ
ชั่วโมง โดยทำการติดตั้งปŜายจำกัดความเร็วใหšเห็นอยŠาง
ชัดเจน (ภาพที่ 2.2-17) 

- 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-13 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

5. การคมนาคมขนสŠง (ตŠอ)    
- อบรมพนักงานใหšปฏิบัตติามกฎจราจรอยŠางเครŠงครัด - ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมี เจš าหนš าที่ความปลอดภัยในการทำงาน 

ทำหนšาที่รบัผิดชอบในการอบรมใหšความรูšกับพนักงาน
ใหšปฏิบัติตามกฎจราจรอยŠางเครŠงครัด รวมทั้งอบรบ
ผูšรบัเหมาใหšมีความรูšความเขšาใจเกี่ยวกับกฎระเบียบ
ความปลอดภัยและกฎจราจรกŠอนเขšามาปฏิบัติงานใน
โรงงาน และกำชับพนักงานขับรถของผูšรบัเหมาขนสŠง
วัตถุ ดิ บ ใหš ป ฏิ บั ติต ามก ฎจราจรอยŠ าง เครŠ ง ครัด  
(ภาพที่ 2.2-18) 

- 

6. ของเสีย    
6.1  ของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน    

- เก็บรวบรวมขยะมูลฝอยจากพนักงาน 115.5 ตันตŠอปŘ ใสŠถังรองรับ
ขยะที่มีฝาปŗดมิดชิดกŠอนสŠงมอบใหšบริษัทเอกชนที่ไดšรับอนุญาตรับ
ไปกำจัดตŠอไป 

- ภายในโรงงาน - โรงงานมีการจัดเตรียมภาชนะรองรับขยะมูลฝอยที่มี  
ฝาปŗดมิดชิดวางไวšตามจุดตŠางๆ ภายในโรงงาน และแจšง
ประสานใหšบริษัท ระยองพัฒนาอุตสาหกรรม จำกัด  
มารับไปกำจัดตŠอไป (ภาพที่ 2.2-19 และเอกสาร2-11) 

- 

- คราบไขมันจากโรงอาหารใหšทำการดักไขมันจากบŠอดักไขมัน 
อยŠางนšอยสัปดาห์ละ 1 ครั้ง รวบรวมใสŠถังมอบใหšบริษัทเอกชน
นำไปกำจัดตŠอไป 

- บŠอดักไขมัน - โรงงานใหšบริษัท เกตุวารินทร์ ทรานสปอร์ต แอนด์ 
เซอร์วิส จำกัด เขšามาดำเนินการสูบบŠอดักไขมันของ 
โรงอาหาร (เอกสาร 2-10) 

- 

    
    
    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-14 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต    
- กากขี้เหล็ก 168,863 ตันตŠอปŘ ของโรงผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนใหš

จัดเตรียมพื้นที่เพื่อใหšบริษัท เฮคเก็ตต์ มัลติ เซร์ฟ (ประเทศไทย) 
จำกัด เขšามาดำเนินการเกี่ยวกับ slag processing โดยใชšกาก
ขี้เหล็กเปŨนวัตถดุิบตŠอไป 

- ลานกองกากขี้เหล็ก - โรงงานมีการรวบรวมกากขี้เหล็ก (Slag) และใหšบริษัท 
สยาม สตีล มิลล์ เซอร์วิสเซส จำกัด ซึ่งไดšรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม นำไปเขšาสูŠกระบวนการ 
Slag Processing โดยทางโรงงานมีระบบการจัดการ
ของเสียตามกฎหมายที่กำหนด ไดšแกŠ  การขออนุญาต 
นำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมŠใชšแลšวออกนอกบริเวณโรงงาน
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และมีใบกำกับการขนสŠง
ของเสีย เมื่อมีการนำของเสียออกนอกบริเวณโรงงาน 
ทุกครั้ง (เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

- สเกล 21,152 ตันตŠอปŘ ใหšเก็บกองในพื้นที่เก็บของเสียขนาด 2,800 
ตารา งเม ตร  ที่ มี ก ารค วบ คุมน้ ำฝน ป น เปŚŪ อ น  กŠ อน ติ ดตŠ อ 
สŠงใหšโรงงานปนูซิเมนต์รับไปใชšเปŨนวัตถุดิบทดแทนหรือจำหนŠาย
ใหšแกŠโรงงานถลุงเหล็กเพื่อนำไปใชšเปŨนวัตถุดบิตŠอไป 

- พื้นที่เก็บกองของเสีย - โรงงานมีการเกบ็กองสเกลไวšในบริเวณพื้นที่เก็บของเสีย
ขนาด  2 ,800 ตารางเมตร  ที่ มีการควบคุมน้ ำฝน
ปนเปŚŪอน และไดšขออนุญาตนำสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมŠใชš
แลšวออกนอกโรงงานจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และ
และมีใบกำกับการขนสŠงของเสีย เมื่อมีการนำของเสีย
ออกนอกบริเวณโรงงานทุกครั้ง (เอกสาร 2-12 เอกสาร 
2-13 และเอกสาร 2-14) 

- 

- ตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสีย  21,936 ตันตŠอปŘ สŠงใหšโรงงาน 
ปูนซิเมนต์ที่ไดšรบัอนุญาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมในการกำจัด
ของเสียนำไปกำจัดตŠอไป 

- ตะกอนจากระบบ
บำบัดน้ำเสีย 

- โรงงานมีการเก็บกากตะกอนจากระบบบำบัดน้ำเสียไวš
ในบริเวณพื้นที่เก็บของเสียขนาด 2,800 ตารางเมตร 
เพื่อรอใหšหนŠวยงานที่ไดš รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมมารับไปกำจัดตŠอไป (เอกสาร 2-13) 

- 

    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-15 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (ตŠอ)    
ฝุśนจากระบบดักฝุśน 97,006 ตันตŠอปŘ จะรวบรวมเก็บไวšในไซโล
ขนาด 120 ลูกบาศก์เมตร กŠอนติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาต
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (เชŠน ทีพีไอ โพลีน เปŨนตšน) เขšามารับไป
กำจัดตŠอไป 

- ฝุśนจากระบบดักฝุśน - โรงงานมีการเก็บรวมรวมฝุśนจากระบบดักฝุś นแบบ 
ถุงกรอง (ฺBag Filter House) ไวšในไซโล ขนาด 120 
ลูกบาศก์เมตร (ภาพที่ 2.2-20 ) และเมื่อไซโลเต็มจะ 
ทำการน ำฝุś น ออ กจ าก ไซโลบรรจุ ใสŠ ถุ ง  Big Bag  
เพื่อปŜ องกันการฟุŜงกระจายและติดตŠอใหšหนŠวยงาน 
ที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมเขšามา
ดำเนินการ โดยจะมีการนำฝุśนออกทุกวันพฤหัสบดี และ
วนัศุกร์ของทุกสัปดาห์ (เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-
13) 

- 

- คราบน้ำมันที่ไดšจาก Oil skimmer 2 ลูกบาศก์เมตรตŠอปŘ นำไป
ผสมกับน้ำมันที่ใชšทาเคลือบผิวผลิตภัณฑ์ของโครงการ หรอืติดตŠอ
ใหšหนŠวยงานที่ไดšรบัอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไป
กำจัดตŠอไป 

- คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปŗด
มิดชิด  เพื่ อเก็บ รวบรวมคราบน้ ำมันที่ ไดš จาก Oil 
skimmer และน้ำมันจากการกรอง (Filter) แลšวนำไป
จัดเก็บที่อาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่ 2.2-21 และ
ภาพที่ 2.2-22 ) กŠอนที่จะติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 
(เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

- คราบน้ำมันที่ไดšจากการกรอง (Filter) ของระบบบำบัดน้ำเสีย
รวบรวมลงถังขนาด 200 ลิตร กŠอนติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมมารับไปกำจัดตŠอไป 

- คราบน้ำมัน - โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปŗด
มิดชิด  เพื่ อเก็บ รวบรวมคราบน้ ำมันที่ ไดš จาก Oil 
skimmer และน้ำมันจากการกรอง (Filter) แลšวนำไป
จัดเก็บที่อาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่ 2.2-21 และ
ภาพที่ 2.2-22) กŠอนที่จะติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 
(เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-13) 

- 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-16 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

6.2 ของเสียจากกระบวนการผลิต (ตŠอ)    
- ใหšนำเศษเหล็กที่เห ลือจากขั้นตอนการตัดหัวทšาย 63 ,765 ตัน 

ตŠอปŘ ของโรงผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนมาใชšเปŨนวัตถุดิบในการผลิตอีก
ครั้งหนึ่ง 

- เศษเหล็กที่เหลือจาก
ขั้นตอนการตัดหัวทšาย
และขอบ 

- โรงงานมีการนำเศษเหล็กที่เหลือจากขั้นตอนการตัดหัว
ทšายของโรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอน กลับไปหลอม
ใหมŠเพื่อนำมาใชšเปŨนวัตถุดิบในการผลิตอีกครั้ง (ภาพที่ 
2.2-23) โดยในชŠวงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566  
มีปริมาณเศษเหล็กที่เหลือจากการตัดหัวทšาย จำนวน 
2,873.54 ตัน 

- 

- ใหšนำเศษเหล็กจากการตัดขอบ 3,200 ตันตŠอปŘ และสายรัดมšวน
เหล็กจากสŠวนขยายเหล็กปรับสภาพผิวไปหลอมใชšเปŨนวัตถุดิบใน
โรงงานผลิตเหล็กรีดรšอนชนิดมšวนทั้งหมด  

- เศษเหล็กจากโรงปรบั
สภาพผิว 

- โรงงานมีการนำเศษเหล็กจากการตัดขอบและสายรัด
มš วน เห ล็ก  (ภาพที่  2 .2 -23 ) ก ลับ ไปหลอม ใหมŠ   
เพื่อนำมาใชšเปŨนวัตถุดิบในการผลิตตŠอไป  

- 

- น้ำมันหลŠอลื่นที่ไมŠใชšแลšว 1.87 ลูกบาศก์เมตรตŠอปŘ จากสŠวนผลิต
เหล็กปรับสภาพผิวใหšเก็บใสŠถัง (drum) ขนาด 200 ลิตร มีฝาปŗด
มิดชิดกŠอนสŠงใหšโรงงานปูนซีเมนต์นำไปใชšเปŨนเชื้อเพลิงทดแทนใน
เตาเผาซเีมนต์ตŠอไปหรือติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรบัอนุญาตจากกรม
โรงงานเขšามารับไปกำจัดตŠอไป 

- น้ำมันหลŠอลื่นที่ไมŠใชš
แลšวของโรงปรับสภาพ
ผิว 

- โรงงานมีการจัดเตรียมถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปŗด
มิดชิด  เพื่ อเก็บ รวบรวมคราบน้ ำมันที่ ไดš จาก Oil 
skimmer และน้ำมันจากการกรอง (Filter) แลšวนำไป
จัดเก็บที่อาคารจัดเก็บของเสีย (ภาพที่ 2.2-21 และ
ภาพที่ 2.2-22 ) กŠอนที่จะติดตŠอใหšหนŠวยงานที่ไดšรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปกำจัด 
(เอกสาร 2-12 และเอกสาร2-13) 

- 

    
    
    
    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-17 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

6.3 น้ำมันจากระบบหลŠอเยน็โดยตรง    
- มีระบบดักและแยกคราบน้ำมันออกจากน้ำหมุนเวียน โดยทำการ

ติดตั้ง Oil Skimmer, Oil Separator และ Filter เพื่อใชšกรอง
คราบน้ำมัน และเก็บรวบรวมคราบน้ำมันจาก Oil Skimmer ใสŠใน
ถังขนาด 200 ลิตร กŠอนนำไปผสมกับน้ำมันสำหรับทาเคลือบผิว
ผลิตภัณฑ์เพื่อกันสนิมของโครงการตŠอไป 

- บŠอดักคราบน้ำมันหลัง
ผŠานระบบหลŠอเย็น 

- โรงงานมีการติดตั้งระบบดักและแยกคราบน้ำมันจาก 
น้ำหมุนเวียนที่ระบบนำ้หลŠอเย็นโดยตรง และจัดเตรยีม
ถังขนาด 200 ลิตร ที่มีฝาปŗดมิดชิด เพื่อเก็บรวบรวม
คราบนำ้มันที่ไดšจาก Oil skimmer และน้ำมันจากการ
กรอง (Filter) แลšวนำไปจัดเก็บที่อาคารจัดเก็บของเสีย 
(ภาพที่ 2.2-21 และภาพที่ 2.2-22) กŠอนที่จะติดตŠอใหš
หนŠวยงานที่ไดšรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม
มารับไปกำจัดตŠอไป (เอกสาร 2-12 และเอกสาร 2-
13) 

- 

7. สังคม-เศรษฐกิจ    
- หากมีการเปŗดรับสมัครคนงานใหšพิจารณารับคนในทšองถิ่นที่ มี

ความรูšความสามารถตามลักษณะงานเปŨนลำดับแรก รวมทั้งใหšแจšง
ขŠาวรับสมัครงานไปยัง อบต. แตŠละแหŠงเพื่อประชาสัมพันธ์การรับ
สมัครงาน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีนโยบายในการพิจารณารับคนในทšองถิ่น 
ที่มีความรูšความสามารถตามลกัษณะงานเปŨนลำดบัแรก 
โดยจะเผยแพรŠขŠาวสารการรับสมัครงานผŠานทาง
เว็บไซต์รับสมัครงาน และเว็บไซต์บริษัท (ภาพที่ 2.2-
24) โดยในปŘ 2566 ทางโรงงานมีพนักงานทั้งหมด  
617 คน ซึ่ งเปŨนพนักงานในทšองถิ่นจำนวน 333 คน  
หรือคิดเปŨนรšอยละ 54 ของพนักงานทั้งหมด (เอกสาร 
2-15)  

- 

    
    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-18 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ตŠอ)    
- กำหนดใหš มีการจัดทำจดหมายขŠาว (News letter) เพื่อเผยแพรŠ

ขŠาวสารกิจกรรมตŠางๆ โดยเฉพาะดšานสิ่งแวดลšอม โดยจัดสŠงใหšแกŠ
ผูšนำชุมชนตŠางๆ ในพื้นที่ศึกษารัศมี 5 กิโลเมตร รอบที่ตั้งโรงงาน 
เพื่อใชšในการประชาสัมพันธ์ใหšประชาชนรับทราบขšอมูลขŠาวสาร
ตŠอไป 

- ชุมชนตŠางๆ ในพื้นที่
ศึกษารัศม ี5 กิโลเมตร
รอบที่ตั้งโรงงาน 

- โรงงานมีการเผยแพรŠ ขŠ าวส ารและกิจกรรมการ
ด ำ เนิ น ง า น ตŠ า ง ๆ  ผŠ า น ท า ง เว็ บ ไซ ต์ บ ริ ษั ท
w w w .g s te e l .c o m  พ รš อ ม ทั้ ง จั ด ท ำบ อ ร์ ด
ประชาสัมพันธ์การดำเนินงานของโครงการ ติดตั้งไวš  
ในบริเวณชุมชนและหนŠวยงานในทšองถิ่น (ภาพที่ 2.2-
25 และภาพที่ 2.2-26) 

- 

- สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลšอมใหšหนŠวยงานปกครอง
ทšองถิ่นรับทราบเปŨนประจำทุก 6 เดือน 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการ
ปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอมและมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอมใหšกับหนŠวยงาน
ปกครองทšองถิ่ น ไดš แกŠ  องค์การบริหารสŠวนตำบล 
หนองละลอก และองคก์ารบริหารสŠวนตำบลหนองตะพาน 
ทุกๆ 6 เดือน โดยรายงานฉบับลŠาสุดที่นำเสนอ คือ 
รายงานฉบับเดือนมกราคม -มิถุนายน 2566 (เอกสาร  
2-1) 

- 

- ประชาสมัพันธ์ใหšประชาชนเขšาใจถึงกิจการของโครงการ และสรšาง
ความเขšาใจอันดีเพื่อลดความวิตกกังวลของชุมชนโดยรอบผŠาน
คณะกรรมการประสานงานทšองถิ่น 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงาน
ของโค รงการ โดย ติด ตั้ งไวšในบ ริเวณ ชุ มชนและ
ห นŠ ว ย ง าน ใน ทš อ งถิ่ น  (ภ า พ ที่  2 .2 -2 6 ) แ ล ะ 
มีการจัดกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์รŠวมกับชุมชนและ
หนŠวยงานราชการในทšองถิ่น ไดšแกŠ (เอกสาร 2-16) 
• สนับส นุน งบประมาณ ใหš กับ ชุมชน ห มูŠที่  10  

ต.หนองละลอก เพื่อจัดกจิกรรมงานทำบุญทอดกฐิน 
ในวันที่ 11-12 พฤศจิกายน 2566 

- 

    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-19 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ตŠอ)    
  • สนับสนุนงบประมาณโครงการจัด กิจกรรมการ

แขŠงขันกีฬาผูšสูงอายุ ณ สนามกีฬาองค์การบริหาร
สŠวนตำบลหนองละลอก หมูŠ  4  เมื่อวันที่  20 -22 
พฤศจิกายน 2566 

• สนั บส นุน งบ ประม าณ ใหš กับ ชุ ม ช น  ห มูŠ ที่  5  
ต.หนองละลอก เพื่อจัดกิจกรรมวันแมŠแหŠงชาติ  
ในวันที่ 12 สิงหาคม 2566 

• ใหšความรŠวม มือกับเหลŠากาชาดจังหวัดระยอง 
ในการจัดหนŠวยบริการเคลื่อนที่ออกรับบริจาคโลหิต 
ณ บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) เมื่อวันที่ 14 
กันยายน 2566 

• สนับสนุนงบประมาณใหšกับองค์การบริหารสŠวน
ตำบลหนองละลอกเขšารŠวมจัดโครงการจัดงาน
ประเพณีลอยกระทง ปŘ 2566  

• สนับสนุนงบประมาณ กิจกรรมสาธารณกุศลและ
ชŠวยเหลือผูšประสบภัยพิบัติในทุกๆดšาน ของเหลŠา
กาชาดจังหวัดระยอง ปŘ 2566 

 

    
    
    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-20 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ตŠอ)    
- จัดใหšมีเจšาหนšาที่ประสานงานดšานการรับเรื่องรšองเรยีนเขšาพบผูšนำ

ชุมชนในพื้นที่ศกึษา เพื่อรับทราบขšอรšองเรียนและแลกเปลี่ยนความ
คิดเห็นดšานสิ่งแวดลšอมในสŠวนที่เกี่ยวกบัโครงการ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดตŠอ สื่อสารและรับ
เรื่องรšองเรียนจาก ชุมชน (เอกสาร 2-17) กรณี มี  
ขšอรšองเรียนจากชุมชน ผูšจัดการฝśาย HR&A จะเปŨน
ผูšรับผิดชอบในการติดตŠอ สื่อสารและประสานงาน 
กับผูšนำชุมชนและแกšไขปŦญหาแลšวเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแกš ไขปŦญหา
ดังกลŠาวใหšผูšเกี่ยวขšองรับทราบ 

- 

- จัดทำระบบ ISO 14001 เพื่อใชšเปŨนเครื่องมือในการบริหารจัดการ
สิ่งแวดลšอมอยŠางมีประสิทธภิาพ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการจัดทำระบบ ISO 14001 เพื่อใหšสามารถ
บริหารจัดการสิ่งแวดลšอมอยŠางมีประสิทธิภาพ  โดย
ไดšรับการรับรอง ISO 14001:2015มีผลตั้งแตŠวนัที่ 25 
มกราคม 2564 ถึงวันที่ 24 มกราคม 2567 นอกจากนี้
ทางโรงงานยังไดšรบัการรับรอง ISO 45001:2018 และ 
ISO 9001:2015 (เอกสาร 2-18) 

- 

- ใหšดำเนินการตามแผนปฏิบัติการ กรณีเกิดขšอรšองเรียนจากชุมชน
อยŠางเครŠงครัด 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ 

- กรณีที่มีขšอรšองเรียนเกิดขึ้น โรงงานจะมีการดำเนินการ
ตามขั้นตอนการติดตŠอสื่อสารและรับเรื่องรšองเรียนจาก
ชุมชนอยŠางเครŠงครัด(เอกสาร2-17) 

- 

- จัดใหšมีแผนการดำเนินการตรวจสอบ กรณีมีขšอรšองเรียนชุมชน โดย
มีขั้นตอนตŠางๆ ดังนี้ 

- ภายในพื้นที่โครงการ
และชุมชนใกลšเคียง 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดตŠอ สื่อสารและรับ
เรื่องรšองเรียนจาก ชุมชน (เอกสาร 2-17) กรณี มี  
ขšอรšองเรียนจากชุมชน ผูšจัดการฝśาย HR&A จะเปŨน
ผูšรับผิดชอบในการติดตŠอ สื่อสารและประสานงาน 
กับผูšนำชุมชนและแกšไขปŦญหาแลšวเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแกš ไขปŦญหา
ดังกลŠาวใหšผูšเกี่ยวขšองรับทราบ 

- 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-21 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

7. สังคม-เศรษฐกิจ (ตŠอ)    
1) มาตรการดำเนินการในระยะเรŠงดŠวน 
 * รับฟŦงขšอรšองเรียนโดยตรง และชี้แจงขั้นตอนการดำเนินการ

 แกšไขเบื้องตšนใหšชุมชนทราบ 
 * จัดตั้ง “คณะกรรมการรับเรื่องรšองเรียน” 
 * ชี้แจงผลการตรวจสอบขšอเท็จจริง และแนวทางแกšไขปŦญหา

 ชุมชนทราบโดยผŠานผูšนำชุมชน 
 *ในกรณี ที่ ขš อรšอ งเรียนมีสาเห ตุมาจากโครงการ โดยตรง 
 โครงการจะดำเนนิการแกšไขปŦญหาขšอรšองเรียนตาม แน วท าง /
 เงื่อนไข และระยะเวลาที่กำหนดไวšใหšแลšวเสร็จโดยเร็ว 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บšานคลองชšางตาย 
• บšานมาบตอง 
• บšานหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดตŠอ สื่อสารและรับ
เรื่องรšองเรียนจาก ชุมชน (เอกสาร 2-17) กรณี มี  
ขšอรšองเรียนจากชุมชน ผูšจัดการฝśาย HR&A จะเปŨน
ผูšรับผิดชอบในการติดตŠอ สื่อสารและประสานงาน 
กับผูšนำชุมชนและแกšไขปŦญหาแลšวเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแกš ไขปŦญหา
ดังกลŠาวใหšผูšเกี่ยวขšองรับทราบ 

- ระบบเรื่องการรšองเรียนดำเนินการตาม
ขั้นตอน ใน (เอกสาร 2-17) โดยในชŠวง
เดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 ทางโรงงาน
ไดšรบัเรื่องรšองเรียน จำนวน 2 เรื่อง ดังนี้ 

1. ชุมชนเห็นควันสีเหลืองลอยขึ้นในพื้นที่โลŠง
ของโรงงาน 

2. พบวัตถุสีเทาดำคลšายวัสดุที่ไมŠใชšแลšวของ
โรงงานบนที่ดินของบริษัทพัฒนาอสังหา 
ริมทรัพย์ เพื่อการอุตสาหกรรมระยอง 
ไทย -จีน จำกั ด ซึ่งที่ ดิ นนี้ เคยเปŨนของ 
เครือญาติของเจšาของกจิการคนเกŠา  

 
เรื่องรš องเรียนลำดับที่  1 : ไดšรับแจšงจาก
สาธารณสุข อบต หนองละลอก วŠา ชุมชนเห็น
ควันสีเหลืองจากโรงงานลอยขึ้นในอากาศ 
ชุมชนกังวลวŠาควันสีเหลืองนี้มาจาการผลิต
หรือไมŠ จะเปŨนก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์  
การแกš ไข : ทางโรงงานดำเนินการทำการ
ตรวจวัดควันสีเหลืองดังกลŠาว เมื่อวันที่ 16 
พฤศจิกายน 2566 พรšอมเชิญเจšาหนš าที่
สาธารณสุข จากอบต.หนองละลอก มารŠวมดšวย 
โดยตรวจสอบพารามิ เตอร์  Sulfur Dioxide, 
Silica, Formaldehyde, Fluorspar,  Florine, 
Manganese Oxide, Aluminum Oxide, Cal-
cium Oxide, Cadmium Oxide, Chromium 
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(III) Oxide ในรายงานผลเมื่อวันที่ 2 พฤศจกิายน 
2566 พบวŠา ทุกพารามิเตอร์มีคŠานšอยมากและ
ไมŠเกินคŠ ามาตรฐานของกฎหมายไทยและ
มาตรฐานสากล 
 
เรื่องรšองเรียนลำดับที่ 2: ไดšรับแจšงจากบริษัท
พัฒนาอสังหาริมทรัพย์เพื่อการอุตสาหกรรม
ระยอง ไทย-จีน จำกัด ในเดือนกรกฎาคม 
2566 วŠาพบวัตถุสีเทาดำคลšายวัสดุที่ไมŠใชš
แลšวของโรงงานบนที่ดินของบริษัท ฯ ซึ่งที่ดินนี้
เคยเปŨนของเครือญาติของเจšาของกิจการคนเกŠา  
และเมื่อเดือนตุลาคม 2566 ทางอุตสาหกรรม
จังหวัดระยอง มีจดหมายใหšโรงงานชี้แจงเรื่อง
วตัถุสีเทาดำดังกลŠาว  
การแกšไข: ทางโรงงานไดšเรŠงทำการตรวจสอบ 
พบวŠา วัตถุสีเทาดำดังกลŠาวเปŨนวัสดุที่ไมŠใชš
แลšวนี้เกิดขึ้นในอดีตเปŨนเวลานานกวŠา 10 ปŘ
มาแลšว ดšวยความตระหนักทางดšานสิ่งแวดลšอม
ของเจšาของกิจการคนใหมŠ จึงดำเนินการขนยšาย
วัสดุดังกลŠาวเขšามาพื้นที่โรงงาน เพื่อนำไปกำจัด
ใหšถูกตšองตามกฎหมายตŠอไป 
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7. สังคม-เศรษฐกิจ (ตŠอ)    
2) มาตรการดำเนินการในระยะยาว 
 * จัดประชาประชาสัมพันธ์ใหšประชาชนรับทราบถึงมาตรการ

 ตŠางๆ ในการควบคุมผลกระทบสิ่งแวดลšอมของโครงการผŠาน
คณะกรรมการประสานงานทšองถิ่น 

 * จัดใหš มีหนŠวยงานรับผิดชอบโดยตรงในการรับฟŦงขšอคิดเห็น
 ของชุมชน 

 * มีสŠวนรŠวมในกิจกรรมทšองถิ่นของชุมชนโดยเฉพาะกิจกรรม
 ทางดšานสิ่งแวดลšอมเพื่อสรšางความเขšาใจ ใหš กับชุมชนและ
 เปŨนการแสดงความจริงใจในการจัดการปŦญหาสิ่งแวดลšอมของ
โครงการ 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บšานคลองชšางตาย 
• บšานมาบตอง 
• บšานหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์การดำเนินงาน
ของโค รงการ โดย ติด ตั้ งไวšในบ ริเวณ ชุ มชนและ
ห นŠ ว ย ง าน ใน ทš อ งถิ่ น  (ภ า พ ที่  2 .2 -2 6 ) แ ล ะ 
มีการจัดกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์รŠวมกับชุมชนและ
หนŠวยงานราชการในทšองถิ่น ไดšแกŠ (เอกสาร 2-16) 
• สนับสนุนงบประมาณใหšกับชุมชน หมูŠที่ 10 ต.หนอง

ละลอก เพื่อจัดกิจกรรมงานทำบุญทอดกฐิน ในวันที่ 
11-12 พฤศจิกายน 2566 

• สนับสนุนงบประมาณโครงการจัด กิจกรรมการ
แขŠงขันกีฬาผูšสูงอายุ ณ สนามกีฬาองค์การบริหาร
สŠวนตำบลหนองละลอก หมูŠ  4  เมื่อวันที่  20 -22 
พฤศจิกายน 2566 

• สนับสนุนงบประมาณใหšกับชุมชน หมูŠที่ 5 ต.หนอง
ละลอก เพื่อจัดกิจกรรมวันแมŠแหŠงชาติ ในวันที่ 12 
สิงหาคม 2566 

• ใหšความรŠวมมือกับเหลŠากาชาดจังหวัดระยองในการ
จัดหนŠวยบริการเคลื่อนที่ออกรับบริจาคโลหิต ณ 
บริษัท  จี  สตีล  จำกั ด  (มห าชน )  เมื่ อ วัน ที่  14 
กันยายน 2566 

• สนับสนุนงบประมาณใหšกับองค์การบริหารสŠวน
ตำบลหนองละลอกเขšารŠวมจัดโครงการจัดงาน
ประเพณีลอยกระทง ปŘ 2566  

• สนับสนุนงบประมาณ กิจกรรมสาธารณกุศลและ
ชŠวยเหลือผูšประสบภัยพิบัติในทุกๆดšาน ของเหลŠา
กาชาดจังหวัดระยอง ปŘ 2566 

- 
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7. สังคม-เศรษฐกิจ (ตŠอ)    
* พิจารณารับคนในทšองถิ่นเขšาทำงานตามความเหมาะสมหรือ

ความสามารถเปŨนลำดับแรก 
* รŠวมกับหนŠวยงานอื่นในการแกšไขปŦญกาสิ่งแวดลšอม 

 -  โรงงานมีนโยบายการพิจารณารับคนในทšองถิ่นที่ มี
ความรูšความสามารถตามลักษณะงานเปŨนลำดับแรก 
โดยในปŘ 2566 ทางโรงงานามีพนักงานทั้งหมด 617 คน 
ซึ่งเปŨนพนักงานในทšองถิ่นจำนวน 333 คน หรือคิดเปŨน
รšอยละ 54 ของพนักงานทั้งหมด (เอกสาร2-15) 

 

3) สรุปผลการดำเนินการแกšไขปŦญหา 
 * ดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแกšไขปŦญหาที่ เกิดขึ้นใหšผูš

 ที่ เกี่ ย วขš องทราบ  โดยผลการดำเนิ นการแกš ไขปŦญหาตšอง
 เปŨนไปตามเงื่อนไขที่กำหนด 

- ชุมชนโดยรอบพื้นที่
โครงการ โดยเฉพาะ 
• บšานคลองชšางตาย 
• บšานมาบตอง 
• บšานหนองละลอก 

- โรงงานมีการจัดทำขั้นตอนการติดตŠอ สื่อสารและรับ
เรื่องรšองเรียนจาก ชุมชน (เอกสาร 2-17) กรณี มี  
ขšอรšองเรียนจากชุมชน ผูšจัดการฝśาย HR&A จะเปŨน
ผูšรับผิดชอบในการติดตŠอ สื่อสารและประสานงาน 
กับผูšนำชุมชนและแกšไขปŦญหาแลšวเสร็จ ทางโรงงาน 
จะดำเนินการสรุปผลการดำเนินการแกš ไขปŦญหา
ดังกลŠาวใหšผูšเกี่ยวขšองรับทราบ 

- 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย    
8.1 ความรšอน    

- จัดใหšมีหšองควบคุมเพื่อหลีกเลี่ยงการสัมผัสความรšอนที่สูงมาก - บริเวณเตาหลอม - โรงงานจัดใหš มีหšองควบคุม (Control Room) สำหรับ
พนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม เพื่อหลีกเลี่ยงการ
สัมผัสความรšอน (ภาพที่ 2.2-27) 

- 

- ใหšพนกังานที่ทำงานในบริเวณเตาหลอมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันอันตราย
สŠวนบุคคล เชŠน ชุดกันความรšอน รองเทšานิรภัย และแวŠนตาลดแสง
จšา 

- พนักงานที่ปฏิบัติงาน
ในที่มีความรšอนสูง 
ไดšแกŠ บริเวณเตา EAF, 
LF และ TF 

- โรงงานมีการ จัด เต รียมอุปกรณ์ ปŜองกัน อันตราย 
สŠวนบุคคลใหšกับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม 
ไดšแกŠ ชุดกันรงัสีความรšอน รองเทšานิรภัย และแวŠนตา
ลดแสงจšา ตลอดจนจัดเตรียมอุปกรณ์ปŜองกันอันตราย
สŠวนบุคคลอื่นๆ สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ตาม
ความเสี่ยง (ภาพที่ 2.2-28 และเอกสาร 2-6) 

- 
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8.2 เสียง    
- ทำสัญลักษณแ์สดงบริเวณที่มีเสียงดังโดยตšองใหšพนกังานใสŠอุปกรณ์

ลดเสียงในขณะปฏิบัตงิาน เชŠน ear plug หรือ ear muff เปŨนตšน 
- บริเวณที่มีเสียงดัง - โรงงานมีการจัดทำปŜายสัญลักษณ์เตือนใหšพนกังานสวม

ใสŠอุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มี
เสียงดัง เชŠน บริเวณเตาหลอม บริเวณแทŠนรีด และ
บริเวณอื่นๆ (ภาพที่ 2.2-29) 

- 

- หมั่นตรวจสอบและซŠอมบำรุงเครื่องจักรใหšสามารถใชšงานไดšอยŠางมี
ประสิทธิภาพ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการดำเนินการตรวจสอบและซŠอมบำรุง
เค รื่องจักรอุปกรณ์ ตŠางๆ ตามแผน Preventive 
M ain ten an ce  เพื่ อ ใหš ส าม ารถ ใชš งานไดš อ ยŠ าง 
มีประสิทธิภาพ 

- 

- จัดใหšมีหšองควบคุมเครื่องจักร (Control Room) เพื่อหลีกเลี่ยงการ
สัมผสัระดับเสียงที่ดังมาก 

- ภายในอาคารโรงงาน - โรงงานจัดใหš มีหš องค วบ คุมเค รื่องจักร  (Control 
Room) เพื่อใหšพนักงานหลีกเลี่ยงการสัมผัสระดับ 
เสียงดัง ความรšอน และฝุśนละออง (ภาพที่  2.2-27 
ภาพที่ 2.2-30 และภาพที่ 2.2-31) 

- 

- จัดใหš มี มาตรการลดระดับเสียงดั งจากแหลŠ งกำเนิ ด ไดš แกŠ  
แยกติดตั้งอุปกรณ์ที่ทำใหšเกิดเสียงดังหรือในหšองปŗด กŠอนที่จะมี
มาตรการเสริมในการบังคับใหšพนักงานทุกคนใชšอุปกรณ์ปŜองกัน
สŠวนบุคคล 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีมาตรการลดผลกระทบดšานเสียงดังสำหรับ
พนักงาน ไดšแกŠ จัดใหš มีหšองควบคุม (Control Room) 
สำหรับพนักงานที่ปฏิบัติงานบริเวณเตาหลอม แทŠนรีด
เหลก็ และแทŠนรีดเหล็ก (สŠวนขยาย) จัดเตรียมอุปกรณ์
ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลสำหรับพนกังาน และกำชับใหš
พนักงานทุกคนสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวน
บุคคลอยŠางเครŠงครัด (ภาพที่ 2.2-28 ถึง ภาพที่ 2.2-
31 และเอกสาร 2-6) 

- 

    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-26 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน    
- จัดตั้งคณะกรรมการดšานความปลอดภัยเพื่อใหšบริการดšานความ

ปลอดภัย รวมทั้งบันทึกสถิติและคšนหาสาเหตุของอุบัติเหตุ และ
สาเหตุของโรคที่เกิดขึ้นกบัพนักงาน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการจัด ตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลšอมในการทำงาน เพื่อ
พิจารณานโยบายและแผนงานดšานความปลอดภัยใน
การทำงาน สŠงเสริมสนับสนุนกิจกรรมดšานความ
ปลอดภัยในการทำงาน พรšอมทั้งทำการบนัทึกสถิติการ
เกิดอุ บัติเหตุ และแนวทางปฏิบัติภายหลังจากเกิด
อุบัติ เหตุ (เอกสาร 2-19 และเอกสาร 2-20 ) ทั้งนี้ 
โรงงานมีระบบมาตรฐานการจัดการอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย โดยไดšรับการรับรอง ISO 45001:2018 
(เอกสาร 2-18) 

- 

ตรวจสุขภาพพนักงาน ดังนี้    
 1) ตรวจสุขภาพ ทั่วไปของพนักงาน ที่ เขšา ใหมŠและพนักงาน   

 ทุกคน ประกอบดšวย 

  * ตรวจสุขภาพทั่วไป 

  * ตรวจความจุปอด และ X-ray ปอด 

  * ตรวจการมองเห็น 

- ภายในโครงการ -  ทางโรงงานจัดใหšมีการตรวจสุขภาพประจำปŘ 2566  
ในวันที่ 20 , 29 กันยายน 2566 และวันที่ 6 ตุลาคม 
2566 ซึ่ งพนักงานทุกคนไดšรับ โปรแกรมการตรวจ
สุขภาพทั่วไป จำนวน 19 รายการ (ภาพที่ 2.2-32 และ
เอกสาร 21) สำหรับผลการตรวจสุขภาพพนักงาน 
ประจำปŘ 2567 จะนำเสนอในรายงานฉบับถัดไป  

- 

    

    

    

    

    

    

    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-27 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน (ตŠอ)    

 2) ตรวจสุขภาพพิเศษ ไดšแกŠ 
  * การไดšยิน (audiogram) ของพนักงานเขšาใหมŠที่จะ 

  ปฏิบัตงิานในบริเวณที่มีเสียงดัง และพนักงานที่ทำงาน 
  ในบริเวณที่มีเสียงดัง 

 

- พนักงานที่ทำงาน
บริเวณเตรียมเศษเหล็ก 
เตาหลอม แทŠนรีด
เหล็กของโรงงาน
ปŦจจบุัน และเครื่องรีด
เหลก็ปรับสภาพผิว
ของสŠวนขยาย 

 

- ทางโรงงานจัดใหšมีการตรวจสุขภาพประจำปŘ 2566  
ในวันที่ 20 , 29 กันยายน 2566 และวันที่ 6 ตุลาคม 
2566 (ภาพที่ 2.2-32 และเอกสาร 21) ซึ่งพนักงาน 
ที่ปฏิบัติ งานในบริเวณ ที่มีเสียงดังไดšรับการตรวจ
สมรรถภาพการไดšยิน  

 

- 

 * ตรวจการทำงานของปอด และ X-ray ปอดของพนักงานที่
 จะเขšาใหมŠที่จะปฏิบั ติงานในบริเวณที่มีการฟุŜงกระจายของ
 ฝุśนละออง และพนักงานที่ทำงานบริเวณที่มีการฟุŜงกระจาย
 ของฝุśนละอองมาก  

- พ นั ก งาน ที่ ท ำ ง าน
บริ เวณ เต รี ย ม เศษ
เหลก็และเตาหลอม 

- ทางโรงงานจัดใหšมีการตรวจสุขภาพประจำปŘ 2566  
ในวันที่ 20 , 29 กันยายน 2566 และวันที่ 6 ตุลาคม 
2566 (ภาพที่ 2.2-32 และเอกสาร 21 ) ซึ่งพนักงาน 
ที่ปฏิบัติงานในบริเวณที่มีฝุśนละอองฟุŜงกระจายมาก 
ไดšรบัการตรวจสมรรถภาพปอดและเอ็กซเรย์ปอด  

- 

 * ตรวจวัดการทำงานของหัวใจ ของพนัก งาน ที่ท ำงานใน
 บริเวณที่มีความรšอนสูง 

- พนักงานที่ทำงาน
บริเวณเตาหลอม เตา
อบเหล็ก และแทŠนรีด
เหลก็ของโรงงาน
ปŦจจบุัน 

- ทางโรงงานจัดใหšมีการตรวจสุขภาพประจำปŘ 2566  
ในวันที่ 20 , 29 กันยายน 2566 และวันที่ 6 ตุลาคม 
2566 (ภาพที่ 2.2-32 และเอกสาร 21) ซึ่งพนักงาน 
ที่ปฏิบัติงานบริเวณที่มีความรšอนสูง ไดšรับการตรวจ
คลื่นไฟฟŜาหัวใจ  

- 

- จัดตั้งแผนการดำเนินงานดšานความปลอดภัย เพื่อใหšการดำเนินการ
เปŨนไปตามนโยบายที่กำหนด ดำเนนินโยบายดšานความปลอดภัย
อยŠางชดัเจน 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการจดัทำแผนการดำเนินงานดšานสิ่งแวดลšอม 
อาชีวอนามัย และความปลอดภัย ประจำปŘ 2566 และ
ดำเนินการตามแผนที่กำหนดอยŠางตŠอเนื่อง (เอกสาร 2-
22) 

- 

    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-28 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

8.3 ความปลอดภัยของพนักงาน (ตŠอ)    
- จัดเตรียมอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคลที่เหมาะสมกับแตŠละ

ประเภทของงานอยŠางเพียงพอ จัดใหšมีสัญลักษณ์/ปŜายเตือนเพื่อ
การปฏิบัติงานที่ปลอดภัย 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการจัดเตรียมอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวน
บุคคลสำหรับพนักงานอยŠางเพียงพอ พรšอมทั้งจัดทำ
ปŜายสัญลักษณ์เตอืนใหšพนักงานสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกัน
อันตรายสŠวนบุคคลขณะปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ที่มี
ความเสี่ยง เพื่อความปลอดภัยในการทำงาน (ภาพที่ 
2.2-28 ภาพที่ 2.2-29 ภาพที่ 2.2-33 และเอกสาร  
2-6) 

- 

- จัดใหšมีหšองพยาบาลและเตรียมพาหนะสำหรับสŠงผูšไดšรบัอุบัติเหตุที่
รุนแรงไปโรงพยาบาล 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานจัดใหšมีหšองพยาบาลภายในพื้นที่โรงงาน และ 
มีพยาบาลประจำ 24 ชั่วโมง พรšอมทั้งมีรถพยาบาล
ฉุกเฉินสำหรับนำผูšปśวยหรือผูšไดšรับบาดเจ็บรุนแรงสŠง
โรงพยาบาลไดšทันที (ภาพที่ 2.2-34 และภาพที่ 2.2-
35) 

- 

8.4 ความปลอดภัยของโครงการ    
- จัดตั้งแผนปŜองกันและระงับอคัคีภัย เชŠน ฝřกอบรมพนักงานเกี่ยวกับ

การผจญเพลิง การใชšเครื่องมือดับเพลิง 
- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานจัดใหšมีการฝřกอบรมดับเพลิงเบื้องตšน ในวันที่ 

21 พฤศจิกายน 2566 โดยบริษัท ระยองการดับเพลิง 
แอนด์เทรนนิ่ง จำกัด (ภาพที่ 2-2-36)  

- 

- การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงตšองเปŨนไปตามมาตรฐานของ NFPA 
และ วสท. 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงภายในโรงงาน 
ตามมาตรฐานที่ NFPA และ วสท. กำหนด (ภาพที่ 
2.2-37) 

- 

    
    
    
    
    
    



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลšอม   การปฏบิัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-29 

ตารางที่ 2.2-1 (ตŠอ) ผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม (ระยะดำเนนิการ) 
โรงงานผลิตเหล็กแผŠนรีดรšอนชนิดมšวนและเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว (ภายหลังขยายสŠวนผลิตเหล็กแผŠนปรับสภาพผิว) ของบริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน) 

มาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบสิ่งแวดลšอม สถานที่ดำเนินการ รายละเอียดผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ 
ปŦญหา/อุปสรรค  
และการแกšไข 

8.4 ความปลอดภัยของโครงการ (ตŠอ)    
- ฝřกซšอมทบทวนขั้นตอนการระงับอัคคีภัย หรือเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉิน

เปŨนประจำ 
- ภายในพื้นที่โครงการ - ทางโรงงานจัดทำแผนปฏิบัติการฉุกเฉิน และทำการ

ฝřกซšอมทบทวนขั้นตอนการระงับเหตุเพลิงไหมšหรือเมื่อ
เกิดเหตุฉุกเฉินเปŨนประจำทุกปŘ ปŘละ 1 ครั้ง ซึ่งในปŘ 2566 
ทำการฝřกซšอมดับเพลิงและฝřกซšอมอพยพหนีไฟ เมื่อวันที่ 
21 พฤศจิกายน 2566 โดยบริษัท ระยองการดับเพลิง 
แอนด ์เทรนนิ่ง จำกัด (ภาพที่ 2.2-38 และเอกสาร 2-23 
และเอกสาร 2-24) 

 

- ฝřกอบรมพนักงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานและจัด
พนักงานที่มีประสบการณ์เขšารŠวมทำงานกับพนักงานใหมŠ เพื่อลด
การเกิดอุบัติเหตุ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานมีการจัดทำคูŠมือความปลอดภัยสำหรบัฝřกอบรม
ใหšความรูšเ กี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงานกับ
พนักงานใหมŠ และผูšรับเหมาที่เขšามาปฏิบัติงานภายใน
โรงงาน (ภาพที่ 2.2-18 ภาพที่ 2.2-39 และเอกสาร  
2-25) 

 

- ใหšความรŠวม มือกับหนŠวยงานตŠางๆ เพื่อ เตรียมแผนการหรือ
มาตรการปŜองกันและแกšไขอุบัติภัย 

- หนŠวยงานตŠางๆ 
ภายนอกโครงการ เชŠน 
โรงงานใกลšเคียง และ 
อบต. หนองละลอก 

- โรงงานใหšความรŠวมมือกับ อบต.หนองละลอก เพื่อ
เตรียมแผนการหรือมาตรการปŜองกันและแกšไขอุบัติภัย
หากไดšรับการรšองขอ 

- 

- ติด ตั้งวาล์วนิ รภัย  (Safety Valve) เพื่ อควบคุมความดันของ
ออกซเิจน 

- ทŠอก๊าซออกซิเจน - โร งง าน มีก าร ติ ด ตั้ ง  Pressure Relief Valve เพื่ อ
ควบคมุความดันของก๊าซออกซิเจน (ภาพที่ 2.2-40) 

- 

- ติดตั้งระบบปŜองกันการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติภายในพื้นที่
โครงการ (leak detection system) ตามรอยเชื่อมตŠอของแนวทŠอ
และจุดเชื่อมตŠอทŠอก๊าซธรรมชาติ 

- ทŠอก๊าซออกซิเจน - โรงงานมีการติดตั้งวาล์วนิรภัยปŜองกันการรั่วไหลของ
ก๊าซธรรมชาติ(ภาพที่ 2.2-41) 

- 
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9. สุนทรียภาพ    
- จัดใหšมีพื้นที่สีเขียว จำนวน 20 ไรŠ คิดเปŨนรšอยละ5 ของพื้นที่ทั้งหมด 

และปลูกตšนไมšทรงสูงเปŨนแนว 3 แถว สลับฟŦนปลารอบพื้นที่
โครงการเพื่อลดการฟุŜงกระจายของฝุśนละอองออกนอกพื้นที่โครงการ 

- ภายในพื้นที่โครงการ - โรงงานจัดใหšมีพื้นที่สีเขียวประมาณ 20 ไรŠ โดยทำการ
ปลูกตšนไมšทรงสูง ไดšแกŠ สนประดิพัทธ์ เปŨนแนว 3 แถว
แบบสลับฟŦนปลาบริเวณรอบพื้นที่โครงการ (ภาพที่ 
2.2-42) เพื่อปŜองกันการฟุŜงกระจายของฝุśนละออง 
นอกจากนี้ยังทำการปลูกพันธุ์ไมšชนิดอื่นๆ เชŠน ตะแบก 
ชมพูพันธุ์ทิพย์ และประดูŠ เปŨนตšน 

- 

- ปลูกตšนไมšทรงสูง 3 แถว สลับฟŦนปลา มีระยะหŠางระหวŠางตšน 
2 เมตร ระยะหŠางระหวŠางแถว 3 เมตร บริเวณริมรั้วรอบพื้นที่ลาน
เก็บกองเศษเหล็ก และปลูกตšนไมšทรงสูงเสริมบรเิวณทิศเหนือของ
พื้นที่โครงการ 

- รอบพื้นที่ลานเก็บกอง
เศษเหล็ก และบริเวณ
ทิศเหนือของพื้นที่
โครงการ 

- โรงงานมีการปลูกตšนสนประดิพัทธ์ จำนวน 3 แถว แบบ
สลับฟŦนปลามีระยะหŠางระหวŠางตšน 2 เมตร ระยะหŠาง
ระหวŠางแถว 3 เมตร บรเิวณริมรั้วรอบพื้นที่ลานเก็บกอง
เศษเหล็กและบริเวณดšานทิศเหนือของพื้นที่โครงการ 
(ภาพที่ 2.2-43)  

- 

- จัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขตที่ดิน โดยถอยรŠนจากแนว
เขตที่ดินเขšามาในพื้นที่โครงการ 6 เมตร ทำการปลูกตšนไมšทรงสูงใน
แนว Buffer Zone เปŨนแนว 3 แถวสลับฟŦนปลาพรšอมไมšพุŠมขนาด
เล็กบริเวณดšานลŠางของตšนไมšทรงสูง โดยมีระยะระหวŠางตšนไมš 2 
เมตร ระยะหŠางระหวŠางแถว 3 เมตร 

- ระยะถอยรŠน 6 เมตร
จากแนวเขตที่ดินของ
โครงการ 

- โรงงานมีการจัดทำ Buffer Zone บริเวณรอบแนวเขต
ที่ดิน  โดยถอยรŠนจากแนวเขตที่ ดิน เขšามาในพื้ น ที่
โครงการ 6 เมตร และทำการปลูกตšนไมšทรงสูง ไดšแกŠ 
สนประดิพัทธ์ ในแนว Buffer Zone เปŨนแนว 3 แถว
สลับฟŦนปลา พรšอมไมšพุŠมขนาดเล็กบริเวณดšานลŠางของ
ตšนไมšทรงสูง โดยมีระยะระหวŠางตšนไมš 2 เมตร ระยะหŠาง
ระหวŠ างแถว 3 เมตร  (ภาพที่  2.2 -42 และภาพที่   
2.2-43) 

- 
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ภาพที่ 2.2-1 ระบบดูดฝุśนแบบ Canopy Hood ภาพที่ 2.2-2 ระบบดักฝุśนแบบถุงกรอง  
Bag Filter House 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-3 ถุงกรองสำรอง ภาพที่ 2.2-4 หšองควบคุม Overhead Crane 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-5 รถตักเศษเหล็กท่ีมีการติดต้ัง 
เครื่องปรับอากาศในหšองคนขับ 

ภาพที่ 2.2-6 พนักงานสวมใสŠที่ครอบจมูกปŜองกันฝุśน
ขณะปฏิบัติงานบริเวณลานกองเศษเหล็ก 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-7 ถังบำบัดน้ำเสียสำเร็จรูป ภาพที่ 2.2-8 ถังดักไขมันบริเวณโรงอาหาร 
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ภาพที่ 2.2-9 การนำน้ำทิ้งที่ผŠานการบำบัดแลšว 
ไปใชšประโยชน์ 

ภาพที่ 2.2-10 ระบบดักตะกอนและแยกคราบน้ำมัน 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-11 ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ 
จากหอหลŠอเย็น 

ภาพที่ 2.2-12 การนำน้ำทิ้งจากระบบหอหลŠอเย็น 
กลับไปใชšประโยชน์ในโรงงาน Slag Processing 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-13 รางระบายน้ำฝน 
บริเวณพ้ืนท่ีลานกองเศษเหล็ก 

ภาพที่ 2.2-14 บŠอตกตะกอนสำหรับรองรับน้ำฝน 
บริเวณพ้ืนท่ีลานกองเศษเหล็ก 
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ภาพที่ 2.2-15 รางระบายน้ำฝน 
ขนานไปกับแนวรั้วรอบพ้ืนท่ีโรงงาน 

ภาพที่ 2.2-16 เจšาหนšาที่อำนวยความสะดวก 
ดšานจราจรบริเวณทางเขšา-ออกพ้ืนที่โครงการ 

  

 
 

ภาพที่ 2.2-17 ปŜายจำกัดความเร็วรถ 
 

 
 

  
ภาพที่ 2.2-18 การอบรมผูšรับเหมากอนเขาปฏิบัติงานในโรงงาน  

  

  
  

ภาพที่ 2.2-19 ถังรองรับขยะภายในโรงงาน ภาพที่ 2.2-20 ไซโลเก็บรวบรวมฝุśน 
จากระบบ Bag Filter House ของโรงงาน 
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ภาพที่ 2.2-21 ถังสำหรบัเก็บรวบรวมคราบน้ำมัน ภาพที่ 2.2-22 อาคารจัดเก็บของเสีย  
(Waste Center) 

  

  
  

เศษเหล็กจากการตัดหัวทšาย เศษเหล็กจากการตัดขอบและสายรัดมšวนเหล็ก 
  

ภาพที่ 2.2-23 เศษเหล็กจากกระบวนการผลิต 
  

  
  
ภาพที่ 2.2-24 การประชาสัมพันธ์การรับสมัครพนักงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-25 การแจšงขŠาวสารตŠางๆ ผŠานเว็บไซต์ของบริษัท 
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ภาพที่ 2.2-26 บอร์ดประชาสมัพันธ์การดำเนินงานของโครงการ 
 

  
  

ภาพที่ 2.2-27 หšองควบคุม (Control Room)  
บริเวณเตาหลอม 

ภาพที่ 2.2-28 พนักงานสวมใสŠอุปกรณ์ปŜองกัน
อันตรายสŠวนบุคคลขณะปฏิบัตงิานบริเวณเตาหลอม 

  

  
  

ภาพที่ 2.2-29 ปŜายสัญลักษณ์เตือนใหšใสŠอุปกรณ์ลดเสียงขณะปฏิบัติงานบริเวณพ้ืนท่ีที่มีเสียงดัง 
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ภาพที่ 2.2-30 หšองควบคุม (Control Room)  
บริเวณแทŠนรีดเหล็ก 

ภาพที่ 2.2-31 หšองควบคุม (Control Room)  
บริเวณแทŠนรีดเหล็ก (สŠวนขยาย) 

  

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-32 การตรวจสุขภาพพนักงาน  
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ภาพที่ 2.2-33 ปŜายสัญลักษณ์เตือนใหšใสŠอุปกรณ์ปŜองกันอันตรายสŠวนบุคคล 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-34 หšองพยาบาล และพยาบาลประจำโรงงาน 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-35 รถพยาบาลฉุกเฉินสำหรับนำผูšบาดเจ็บสŠงโรงพยาบาล 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม   การปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-38 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-36 การฝึกอบรมดับเพลิงเบ้ืองตšน 
  

  
  

ถังน้ำสำรอง Fire Pump 

  

  
  

สายฉีดน้ำดับเพลิง ถังดับเพลิง 
  

ภาพที่ 2.2-37 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม   การปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-39 

  
  

Fire Alarm ตูšควบคุมระบบสัญญาณแจšงเหตุเพลิงไหมš 
  

ภาพที่ (ตŠอ) 2.2-37 การติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง 
 

  
  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-38 การฝึกซšอมดับเพลิงและฝึกซšอมอพยพหนีไฟ 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม   การปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-40 

  
  

ภาพที่ 2.2-39 การอบรมดšานความปลอดภัยใหšกับพนักงานใหมŠ 
  

  
  

ภาพที่ 2.2-40 การติดตั้ง Pressure Relief Valve ภาพที่ 2.2-41 การติดตั้งวาล์วนิรภัย 
บริเวณ Gas Station 

  

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-42 พ้ืนที่สเีขียวในบริเวณโรงงาน และ Buffer Zone 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม   บทที่ 2 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลšอม   การปฏิบัติตามมาตรการปŜองกันและแกšไขผลกระทบส่ิงแวดลšอม 

บริษัท จี สตีล จำกัด (มหาชน)    RP/G026/23/JUL-DEC/CHAPTER 2.DOCX 2-41 

  
  

  
  

ภาพที่ 2.2-43 การปลูกตšนไมšทรงสูงแบบสลับฟŦนปลา 
 


